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技術カテゴリー 技術キーワード 出展社 所在地

切る・削る 超精密加工 セラミックスの可能性を広げる
超精密加工技術

ファインセラミックスの加工は硬くて脆い性質を持つため、特に、精度を要求す
る部品については特殊な技術が必要となっています。高性能素材の精密・微
細加工に必要な技術に磨きをかけ、部品形状や精度を極限まで追求し、素
材の性能を最大限引出すための、新たな加工法に挑戦しつつ素材の新たな
可能性をも切り開きます。

大塚精工株式会
社

福岡

切る・削る バリレス穴あけ
ハイブリッドバリレスドリル

穴あけ加工時にできる「バリ」を発生させないため、穿孔技術と刃立て、微妙
な刃の角度など匠の技を織り込み、先端の3D形状のドリル刃でバリを微小に
抑え、残ったバリもテーパーエンドミル部分で穴を広げながら全て取り除き、さら
には穴内面を綺麗に削るリーマの3つの役割を組み合わせたハイブリッドタイプ
の革新的なドリルを提供します。

株式会社ギケン 福井

切る・削る
難削材高精度旋

削加工
純タングステンの旋削加工

純ﾀﾝｸﾞｽﾃﾝ加工に対し長年培ったﾊｰﾄﾞﾀｰﾆﾝｸﾞ旋盤加工技術であるバイト
選定、当て方、送り、冷却、ワークチャック等のノウハウの組合せ及び経験を積
んだテクニックにより、旋盤加工のみで中グリ形状の径精度±3μ、独自の調
芯機能追加により内径中心（ヘソ部）を含めた底面にRa0.3の量産加工
を実現しました。

高洋電機
株式会社

三重

切る・削る 超精密プレス加工 超精密全剪断マイクロピラー
加工

フィルタなどで使用されるマイクロピラー製作では、被加工材の表面にパターン
を印刷しエッチング処理による製造が行われてました。これまで培ってきた精密
プレス技術を更に精錬化し、プレス加工の限界常識を超えたマイクロピラー製
造技術を完成し、連続的な製造を実現可能としました。

株式会社小松プ
レシジョン

長野

切る・削る
低負荷ワイヤーソー
切断

ロボットワイヤーソーによる切
断技術

薄板を蜂の巣状に成形したアルミニウム・アラミド樹脂のハニカム構造体材料
の切断加工は、切削抵抗の少ない直径320μｍのダイヤモンドワイヤー工具
でもワイヤーが撓み、材料もその負荷で変形します。この問題を独自の技術で
解決し、材料を変形させることなくハニカム構造体材料の切断を実現しまし
た。

株式会社タカトリ 奈良

切る・削る 特殊切削加工技術 超高圧クーラントによる切りく
ず分断システム

切削加工では加工効率低下が問題となるが、刃先の冷却と切りくずの除去
を同時に処理することが難しかった。超高圧のクーラント液をピンポイントで刃
先に当て冷却効果を高めると共に、切りくずを細かく分断し切削エリアから迅
速に排出、切りくずの絡むトラブルを防止し、難切削材においても加工効率・
刃物寿命・補正作業を改善しました。

株式会社トクピ製
作所

大阪

表面改質 特殊樹脂めっき 100%ポリカーボネート樹脂の
めっき処理技術

１００％ポリカーボネートへのめっき処理技術を開発。通常のエッチング処理
とは異なり、形状的なアンカー効果を得るための表面の微細なヒビ状への粗
化と基材へのダメージを配慮した独自の特殊な３工程のエッチング処理を行
い、ＰＣの材質的な特性により高いピーリング値が得られ、非常に密着力に
優れためっき処理を実現しています。

株式会社協和 群馬

表面改質 結晶模様の制御 真鍮結晶模様

銅合金鋳物は表面部分の結晶粒が結晶模様として偶然に露出する事があ
ります。高岡銅器の伝統着色技法『茶真鍮色』では、真鍮鋳物の結晶模様
を人為的に露出させることができます。当社はこれに独自技法で表面処理を
行い、従来よりも鮮やかで装飾性の高い安定した結晶模様として露出させる
ことを可能にしました。

株式会社杉本美
装

富山

表面改質
レーザドライクリーニ

ング
溶剤不要で環境にやさしいド

ライクリーニング技術

金属表面上のサビや塗装、金型の残渣等の除去を高エネルギービーム加工
技術を駆使し、除去対象物と母材金属のレーザに対する加工閾値の違いを
利用することにより、非接触で薬剤や溶剤などを使用しないドライな除去技術
を完成させました。

東成エレクトロ
ビーム株式会社

東京

表面改質
高純度高速銅めっ

き加工
超伝導線材への高純度高速
銅めっき

大型の超伝導マグネット導体素線としてのNb３Al線開発では超伝導状態
の安定化のために線材への高純度、高効率銅めっきが必要となります。当社
は通電接点を数多く配置し、冷却水への浸漬で、高い電流密度のめっきを
通常の銅めっき速度50μm/時に対し1,000μm/時といった高速化で実現
しました。

株式会社ヒキフネ 東京

表面改質 複合焼き入れ技術 レーザ焼入れ

高周波焼入のノウハウと最新技術であるレーザ焼入れを融合させることで、従
来の表面熱処理では困難だった、精密かつ複雑形状部品に対して、超精密
部分焼入れおよび超低歪部分焼入れが可能です。仕上げ加工を済ませた
状態の製品にも、ひずみを最小限に抑えることが可能であり、表面部分熱処
理の可能性を大きく飛躍させる技術です。

富士高周波工業
株式会社

大阪

技術展示物（知恵・技・匠）
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表面改質
ガス窒化ポテンシャ

ル制御
最適ガス窒化処理による材
料の摩耗性、疲労強度の向

上

ガス窒化処理により、鋼材表面に拡散した窒素は高硬度な化合物層と、そ
の下層に拡散層を形成します。良好な摺動特性がある一方、化合物層の最
表面には摩耗を助長してしまうポーラス層も現れます。当社は、ガス窒化処
理プロセスによる窒化ポテンシャルを高精度に制御し、ポーラス層の形成を抑
制します。

丸眞製作所株式
会社

長野

樹脂加工
極薄炭素繊維基

材

開繊技術を用いた炭素繊維
中間成形基材製造技術

開繊技術に更なる磨きをかけ、直径0.007mm程度の繊維が数万本に束
ねられている炭素繊維束を広げた中間成形基材を量産製造する事が可能と
なりました。これにより従来の炭素繊維織物の1/2～1/3の目付や薄層・平
滑を実現し、更に糸道の管理により高弾性糸・高強度糸を用いた基材を提
供します。

サカイオーベック
ス株式会社

福井

樹脂加工 高強度樹脂歯車 炭素繊維（帯）をインサート
した強化プラスチック歯車

樹脂製ギアでは 歯元部に集中する応力が歯車の回転と共に連続的に加わ
ることにより、歯元部分の損傷の原因を招いていました。歯元部分への炭素
繊維素材の正確な鋳込み行程を実用化することで、樹脂製ギアとして歯元
部に掛かる常識を超えるレベルの応力に対抗可能な構造を実現しました。

株式会社セントラ
ルファインツール

岐阜

樹脂加工 樹脂成形金型 次世代アンダーカット成形機
構

次世代アンダーカット成形機構は、従来機構を最大限に簡素化しユニット化
するため、金属表面のトライボロジーを研究することでスライドコアの滑り性を確
保すると共に、バリ発生および高い製品精度を確保する最適なクリアランスと
勘合精度を確保し、複雑な形状の樹脂部品成形に対応します。

株式会社テクノク
ラーツ

広島

樹脂加工
ポリカの自在加工

技術
ポリカーボネイト素材の自由曲

面加工技術

ガラスやアクリルに置き換わる素材として期待されるポリカーボネイトは、曲げ加
工で大きなひずみが発生し透明感が損なわれ、歪み部分から破壊に至る
等、加工形状に種々の制約がありました。独自の樹脂加工技術により、歪み
の発生を抑制可能としたデザインの自由度の高いポリカーボネイトの自由曲面
加工技術を確立しました。

東海電工株式会
社

滋賀

曲げる 超深絞り 精密・超深絞り

ステンレスは、塑性加工を重ねるたびに硬く変形しにくくなるため、超深絞りは
格段に難しくなります。工程数・しごき率・絞り率のバランス、金型のダイRの大
きさや形状の適正を追求し、金型構造・金型材質・金型の温度管理・金型
構造にも試行錯誤を重ね、超深絞りでの金型精度「L/D≧66」を達成致し
ました。

旭精機工業株式
会社

愛知

曲げる 超高密度コイル 高効率モーターコイルの開発

モーターを構成する基本要素であるコイルを高密度化するためにコイルの占積
率向上を図ることが知られていますが、当社ではターン毎に最適化された部品
を独自の積層技術により組立てることでコイルを極限まで高密度化し、従来
工法では50%前後のコイル占積率を90％以上を確保することに成功しまし
た。

株式会社アスター 秋田

曲げる パイプ曲げ加工 ロボットベンダー

ロボットベンダーは、回転６軸のロボット本体に曲げ1軸を付加した７軸を制
御し、従来ベンダーと同様に「送り」「ひねり」「曲げ」動作を行う必要がありま
す。従来ベンダー同様に各曲げポイント座標を入力すると、「送り」「ひねり」
「曲げ」動作を７軸動作に変換するNC制御ソフトを実用化しました。

株式会社オプトン 愛知

曲げる プレス加工 マグネシウム合金プレス加工

マグネシウム合金のプレス加工は、材料と金型を250℃以上に加熱する必要
があり、プレス加工費を大幅に引き上げる要因となっています。超高張力鋼板
のプレス加工経験を生かし、金型構造・成形条件を探求した結果、金型は
常温として材料のみ１５０℃に加熱することでのマグネシウム合金プレス加
工を実現させる事ができました。

ユーアイ精機株式
会社

愛知

くっつける 難接着技術 分子接着技術

独自の接着面の表面処理と加熱加圧等により、従来の接着工程のような高
濃度の接着剤塗布や高温、高圧を必要とせず、従来出来なかった難接着
基材（PP PE POM等）への共有結合を実現しました。これにより剥離強度
が高く、耐熱性や耐熱衝撃性、耐水性に優れ外観の仕上がりがきれいな接
着、接合を可能としました。

株式会社朝日ラ
バー

福島

くっつける 拡散接合 拡散接合技術による金属フィ
ルター

拡散接合とは、同種の金属のみならず異種金属においても、一定条件の高
温高圧下で生じる接合面間の原子レベルでの拡散を利用して接合する方法
です。長年培った拡散接合技術と材料特性を生かした金型設計技術を融
合させ、全く新しい発想のフィルターを開発しました。

株式会社積層金
型

広島
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くっつける 易解体性粘着剤 電気剥離性粘着テープ

一時固定用の接合テープとしては、使用時の強力な固定と解体時の易剥離
性との兼ね備えが望まれます。粘着技術と電気化学技術を融合させた独自
の材料を開発することで、電気刺激を与えることで短時間で接合力が低下
し、表面を損傷することなく容易に剥がすことができる易解体性の粘着テープ
を実現しました。

ビッグテクノス株
式会社

奈良

測る
光の色度と輝度の

管理
LED発光体の色度と輝度の

定量化

ＬＥＤ発光体の輝度や発光色を検査するため、これまでのセンサでは直接
的に測定できないなどの問題がありました。独自技術で輝度の数値レベル
化、発光色のＲＧＢ比率の数値化表現を実現し、高輝度発光体であって
も輝度、発光色を即座に、しかも双方を独立的に測定可能なセンサユニット
を実用化しました。

株式会社小滝電
機製作所

秋田

測る
表面状態評価装

置
液滴の固有振動数と接触面
積による撥水性・親水性測

定

撥水性テスターとしては液滴の固有振動数から接触角を求める世界初の接
触角計と、液滴の展開面積を基に接触角を求める親水性テスターを開発
し、撥水性・親水性両面において、どのような形状の液滴であっても固有振動
数や展開面積からの接触角の計測を可能としました。

SAW&SPR-Tec有
限会社

静岡

測る 触覚センサ 世界最小の3軸触覚センサ

せん断力と圧力を同時に計測できる３軸触覚センサとしては最小・最薄・最
軽量を実現しました。２ｍｍ角のセンサチップ内にせん断力と圧力を検知す
る素子を配置し、せん断力検知素子はＭＥＭＳ加工された梁の側面に立
体的にピエゾ抵抗を形成する独自設計となっています。

タッチエンス株式
会社

東京

磨く
ゴム材の精密仕上

げ加工
フッ素ゴム製高精密ミニOリン

グ

高精密ミニOリング製作に「削り」と「磨き」の組み合わせによる独自の特殊仕
上げ加工技術を適用し、材料や用途に応じた最適な加工条件から高精度
化を図り、JIS規格の品質等級Sをはるかに上回る品質水準を確保します。
これにより、自動車はもとより、航空宇宙分野の要求仕様をも大きく上回る品
質レベルを実現可能としました。

株式会社秋田オ
イルシール

秋田

磨く
硬脆材料の精密研

磨加工
硬脆材料を鏡面にする多孔
質エポキシ樹脂研磨パッド

砥粒の滞留性が優れているエポキシ樹脂で研磨パッドを作製する事で硬脆
材料の鏡面研磨に対し研磨能率を従来のウレタン樹脂研磨パッドの２倍を
実現しました。また、改良したエポキシウレタンパッドにより研磨後の工作物表
面は優れた仕上げ面粗さが得られ、新たな研磨加工の領域を開拓しました。

九重電気株式会
社

神奈川

磨く 複合研磨技術 複合研磨技術による特殊金
属加飾（金属化粧）

特殊金属加飾（金属化粧）とは、日本が誇る高性能な金属素材をとこと
ん知り尽くすと共に、独自の複合研磨技術を自由に使いこなすことができる
“金属化粧師”が、不思議な表情を持った金属を生み出す研磨技術のことで
す。当社は、金属が生まれながらにして持っている様々な特徴を意図した意
匠と機能に生まれ変わらせます。

東洋ステンレス研
磨工業株式会社

福岡

ほぐす・砕く 微粉砕技術 粒子の特性を維持したまま、
ナノ領域へ超微粉砕・分散

従来型のビーズミルは周方向への直線的な動きにより余分なエネルギーがか
かっています。当社ではビーズをダイナミックに動かすことで「転がる力」を制御し
ました。それにより粒子の特性を損なわせないオリジナル技術を確立しました。
一次粒子のサイズ・形状・結晶構造・表面状態などを維持したまま、超微粉
砕・分散を実現します。

アシザワ･ファイン
テック株式会社

千葉

ほぐす・砕く 抄紙技術 特殊抄紙技術

木材パルプ繊維以外の材料で機能性シートを製造するために、抄紙プロセス
を見直し材料に合わせて均一に分散される特殊技術を生み出すことで、均
質な面状のシート製造を可能とし、ステンレス繊維１００％のシートやゼオラ
イト粉末８０wt％以上を担持したシートを実現しました。

凸版印刷株式会
社

愛知

混ぜる
気液混合特殊技

術
ファインバブル発生技術（微
細な気泡を液体に混合させる

技術）

当社のファインバブル発生器は、流体力学を駆使した独自の構造で、吸気能
力は最大100%に達し、その吸気量と気泡の大きさを調整する事もできま
す。キャビテーション＋剪断＋混合という複数の方式を組み合わせてファインバ
ブル、ウルトラファインバブルを効率よく発生させ、特に洗浄に効果を発揮しま
す。

大生工業株式会
社

栃木

混ぜる
CNFブレンド射出

成形
ＣＮＦエンジニアリングプラス
チック高混練射出成形技術

軽さと強度を備えた新素材「セルロースナノファイバー（CNF）」と、自動車構
造部品に用いる強度と耐熱に優れたエンジニアリングプラスチックを、特殊スク
リューにより混錬し射出成形により部品化を行います。高密度、熱履歴短縮
によりブレンドされた素材の性能を最大限に引き出します。

有限会社テー・
シー・富山

富山
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固める 瞬間凝固技術 液化炭酸ガスから直接ドライ
アイス粒子生成

当社の液化炭酸ガス方式ドライアイス洗浄装置は、液化炭酸ガスの膨張作
用をコントロールするドライアイス粒子生成機構を用いたノズルと常温管理可
能な液化炭酸ガスボンベの接続で、取扱いの難しいドライアイスペレットを用い
ず、ドライアイス粒子を連続噴射・長時間運転を可能としました。

株式会社協立技
術工業

福井

鋳造 特殊鋳造技術 半溶融鋳造(チクソキャスティ
ング)

ダイカストに比べて高品質化、薄肉化、熱処理が可能な半溶融状態のビレッ
トを使用するチクソキャスティングは、半溶融成形に適した金属組織のビレット
を作り出すのが難しく、コスト高の要因でもありました。独自の凝固制御法に
よってこの問題を解決し、中空形状や異形部品の成形、高放熱部品の鋳造
を可能としました。

株式会社浅沼技
研

静岡

ﾓｼﾞｭｰﾙ化
低ESLﾓｼﾞｭｰﾙ化技

術
低インダクタンス フルSiCパ

ワーモジュールの開発

SiC素子は高速スイッチング時に高いサージ電圧が発生する問題がありまし
た。当社では、折り曲げ加工が可能で大電流を流す事が出来る世界初の積
層バスバー基板をSiCパワーモジュールに用いる事により低インダクタンス化を
実現、積層バスバー基板をインサート成型によりモジュールのケースに用いた事
により、小型化を実現しました。

株式会社ACR 神奈川
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